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TECHNICKY LIST UDRZBY

Udrzba a kontrola

Obecné se doporucuje u hlinikového zabradli jednou ro¢né provést nasledujici
kontrolu a udrzbu:

e CiSténi — umyti prachu z povrchu hlinikovych profilt

o celkova kontrola a pfipadna oprava poskozenych dill a komponentu.

« Srouby, matky a vruty — kontrola dotaZeni pfipeviiovacich $roubd , kontrola
dotazeni vrutd, pfipadné vSe dotahnout nebo vyménit

Cisténi hlinikového eloxovaného zabradli

Na Cisténi zabradli pouzivejte bézné prostredky pro uklid vdomacnosti, které se
fedi vodou (mydlo, saponat aj.).

Urcité nepouzivejte :

e hrubé cistici prostredky s obsahem abrazivnich pfisad

o draténky a jiné ostré predméty na hrubé mechanické Cisténi (Spachtle,
Skrabky, noze aj.)

« organicka rozpoustédla, fedidla, louhy a kyseliny vSech typU

DalSim pravidlem je necistit hlinikové zabradli nasucho. Vznika tak staticka
elektfina. Idealni je pouzivat hadr namoc€eny v béZzném prostfedku na myti oken.

Eloxované hlinikové profily: Lépe odolavaji povétrnostnim vlivim a vihkosti, jsou
vhodné do vnitfniho i venkovniho prostredi. Jsou vS§ak rovnéz citlivé na alkalické
prostfedky. Povrch profilu se vyznacuje vysokou tvrdosti a otéruvzdornosti.

Jsou citlivé na prostredky jako je malta, cement, vapno, které ptisobi alkalicky,
a proto je nutna zvySena opatrnost pfi jejich zabudovani a ochrana pfed kontaktem.

Anodicka oxidace - ELOX

Anodizace znamena anodickou oxidaci hlinikovych profild. ELOX znamena
elektrolytickou oxidaci hlinikovych profilt.



Hlinik proto potfebuje ochranu proti korozi. Té mizeme dosahnout pomoci
elektrolytické oxidace hliniku — ELOXu. BEhem anodické oxidace vznikne na povrchu
kompaktni vrstva oxidl hliniku. Slitiny hliniku, pfeduprava a parametry anodické
oxidace urcuji vzhled a vlastnosti oxidické vrstvy. Takto vytvofené kompaktni a tvrdé
povrchy chrani eloxovany hlinik proti korozi a mechanickému poskozeni.

RuUznymi postupy anodické oxidace se mohou vytvofit dekorativni, funkéni a barevné
oxidické vrstvy. Hlinik teprve po anodické oxidaci (eloxovani) ziska stalost, odolnost
proti korozi a velmi dobfe se také oSetfuje. Kovové vlastnosti materialu ztGstanou
dlouho zachovany. Eloxovany hlinik se da znovu beze vSeho pouzit k dalSimu
zpracovani a predstavuje timto ekologicky pfijatelny zpusob zuslechtovani povrchu,
odpovidajici pozadavkim na jeho stalost. Eloxované hlinikové profily maji mnoho
prednosti (fyzikalni, tepelné a elektrické vlastnosti).

Dobra zpracovatelnost a vysoka pevnost hlinikovych profild umoziuji témér
neomezené tvarovani.

Eloxované povrchy hlinikovych profill zaru€uji ochranny ucinek a nepatrné naklady
na udrzbu.
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