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TECHNICKY LIST UDRZBY

Udrziba a kontrola

Obecné se doporucuje u hlinikového zabradli jednou rocné provést nasledujici kontrolu a
udrzbu:

e  (CiSténi — umyti prachu z povrchu hlinikovych profild

e celkova kontrola a pfipadna oprava poskozenych dild a komponentd.

o Srouby, matky a vruty — kontrola dotaZeni pfipeviiovacich $roub( , kontrola dotaZeni vrutd,
pfipadné vse dotahnout nebo vyménit

Cisténi hlinikového eloxovaného zabradli

Na cisténi zabradli pouzivejte bézné prostiedky pro uklid vdomacnosti, které se fedi vodou
(mydlo, saponat aj.).

Urcité nepouzivejte :

e hrubé Cistici prostfedky s obsahem abrazivnich pfisad

e draténky a jiné ostré predméty na hrubé mechanické cisténi (Spachtle, Skrabky, noze
aj.)

o organicka rozpoustédla, fedidla, louhy a kyseliny vsech typl(

Dalsim pravidlem je necistit hlinikové zabradli nasucho. Vznika tak staticka elektrina. Idealni
je pouzivat hadr namoceny v bézném prostfedku na myti oken.

Eloxované hlinikové profily: Lépe odolavaji povétrnostnim vlivim a vlhkosti, jsou vhodné do
vnitfniho i venkovniho prostfedi. Jsou vSak rovnéz citlivé na alkalické prostfedky. Povrch
profilu se vyznacuje vysokou tvrdosti a otéruvzdornosti.

Jsou citlivé na prostredky jako je malta, cement, vapno, které plisobi alkalicky, a proto je
nutnd zvySena opatrnost pfi jejich zabudovani a ochrana pred kontaktem.

Anodicka oxidace - ELOX

Anodizace znamena anodickou oxidaci hlinikovych profild. ELOX znamena elektrolytickou
oxidaci hlinikovych profilG. Oba pojmy oznacuji stejnou metodu. Neupravené hlinikové
profily vytvari na svém povrchu vlivem atmosféry prirodni oxidickou vrstvu, ktera zpravidla
chrani zakladni material pred dalsi korozi. Tato pfirodni oxidicka vrstva propujcuje hliniku, za
normalnich klimatickych podminek, relativné vysokou odolnost proti korozi. Pfirozena



oxidicka vrstva je velmi slabd, po nékolika sekundach vznikne na chemicky vycisténém
povrchu hliniku vrstvicka silna asi 0,001um, po jednom dni 0,003 az 0,005 um a po nékolika
mésicich 0,1 az 0,5 um. Za pritomnosti vihkosti dojde ve vnéjsi ¢asti oxidické vrstvy k
hydratizaci a oxid se zformuje na hydroxid Al(OH)3 — barit. Vysledné oxidické vrstvy nejsou
dekorativni, nemaji velkou tvrdost a snadno se proto poskodi mechanicky a nebo vlivem
atmosférickych podminek.

Hlinik proto potfebuje ochranu proti korozi. Té
muzZeme dosdahnout pomoci elektrolytické oxidace hliniku — ELOXu. Béhem anodické oxidace
vznikne na povrchu kompaktni vrstva oxidl hliniku. Slitiny hliniku, preduprava a parametry
anodické oxidace urcuji vzhled a vlastnosti oxidické vrstvy. Takto vytvorené kompaktni a
tvrdé povrchy chrani eloxovany hlinik proti korozi a mechanickému poskozeni.

RGznymi postupy anodické oxidace se mohou vytvorit dekorativni, funkéni a barevné
oxidickeé vrstvy. Hlinik teprve po anodické oxidaci (eloxovani) ziska stalost, odolnost proti
korozi a velmi dobre se také oSetfuje. Kovové vlastnosti materidlu zlistanou dlouho
zachovany. Eloxovany hlinik se da znovu beze vieho poutzit k dalSimu zpracovani a
predstavuje timto ekologicky pfijatelny zplsob zuslechtovani povrchu, odpovidajici
pozadavklm na jeho stalost. Eloxované hlinikové profily maji mnoho prednosti (fyzikalni,
tepelné a elektrické vlastnosti).

Dobra zpracovatelnost a vysoka pevnost hlinikovych profild umoznuji témér neomezené
tvarovani.

Eloxované povrchy hlinikovych profild zaru€uji ochranny ucinek a nepatrné naklady na
udrzbu.
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